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Bedienungsanleitung fuir Dornpresse
mit Ratschenantrieb + integrierter
Rickhubunterstiitzung + StoBelarretierung.

1. Einleitung

Die AGEO-Dornpresse ist eine Werkzeugmaschinenkonstruktion, die sich seit Jahrzehnten im
Alltagsbetrieb bewahrt hat und hauptsachlich zum Ein- und Auspressen von Drehdornen,
Blichsen, Walzlagern, Bolzen und Stiften sowie flir Montagearbeiten eingesetzt wird.

Die Maschine ist als stabile SchweiBkonstruktion mit MSH-Profil (Rechteckrohr) ausfihrt.

Die bewahrte AGEO-Pressenmechanik ist in einem angeschraubten Gusskopf integriert und
wird Uber einen Ratschenhebel betatigt.

Die integrierte StéBel / Zahnstangenarretierung ermdglicht z.B. die sichere Montage
von Federpaketen oder Klebearbeiten mit Druckbeaufschlagung (weitere Information
finden Sie unter Punkt 6.7).

Eine integrierte Rlickhubunterstiitzung ermdglicht dem Werker die Presse mit weniger
Kraftaufwand in die Ausgangsposition zurlick zu fahren (weitere Information finden Sie
unter Punkt 6.8 + 6.9).

2. Aufstellen der Presse

Bei der Aufstellung der Presse ist auf eine ebene und satte Auflage des Pressenkorpers
zu achten. Des Weiteren muss der Pressenkdrper gegen unkontrollierte Bewegung mit
geeigneten Befestigungsmitteln gesichert werden.

Wenn die Presse auf einem Untergestell montiert wird, ist dieses ebenso am Boden
zu befestigen.

Bei unebenen und nicht ausreichend befestigten
Aufstellflachen besteht der Verlust der Standfestigkeit der

A Presse und damit verbunden erhdohten Gefahr durch Quetschen
und Scheren von Korperteilen!

Fir das Heben und Transportieren der Presse sind die geltenden
Unfallverhitungsvorschriften und die allgemein anerkannten Regeln der Technik zu
beachten.

Die Presse ist mit 2 Stiick Osenschrauben (Pos.40) versehen die ein Transportieren
der Presse mit Hilfe von einem Lastenkran sicherer macht.
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Unfallverhitungsvorschriften ,Allgemeine Vorschriften™ BGV Al
.Krane" BGV D6 (VBG 9)
,Betreiben von Arbeitsmitteln™ BGR 500 , Kap. 2.8

DIN-Normen +Hebezeuge, Lastaufnahmeeinrichtungen™ DIN 15003
»,0senhaken, Giteklasse 5" DIN 7540
~Schakel* DIN 82101

3. Betrieb

Vor der Inbetriebsetzung der Presse sind samtliche Blankteile von
Korrosionsschutzmitteln zu befreien. Die beweglichen Teile sind stets leicht gefettet
zu halten.

Die Betatigung der Presse erfolgt Giber den Handhebel (Pos.24) und liber das Handrad
(Pos.31) am Pressenkopf (Pos.18). Durch Betatigung des Handhebels fahrt die
Zahnstange (Pos.2) nach unten und flhrt den Arbeitshub aus.

Nach Beendigung des Hubes muss der Handhebel (Pos.24) vom Bediener wieder in
die obere Ausgangsposition (Ruheposition) gebracht werden. Dabei ist darauf zu
achten, dass sich der Entriegelungsbolzen (Pos.36) wieder in die Aussparung der
Kurvenscheibe (Pos.20) einlegt (bitte Entriegelungsbolzen stets leicht gefettet halten).
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Nun wird durch Betdtigung des Handrades (Pos.31) die Zahnstange (Pos.2) wieder in
die gewlnschte Position gefahren (Vorspannkraft (3.2) beachten). Die
Rlckhubunterstiitzung unterstitzt das Hochfahren damit der Werker entlastet wird.

Wird mit der Presse nicht gearbeitet, muss die Zahnstange immer soweit abgesenkt
werden, dass eine selbsttatige Bewegung ausgeschlossen ist.

A Gefahr durch Quetschen und Scheren von Korperteilen!

3.1. Ausfahrsicherung der Zahnstange

Die Zahnstange (Pos.2) ist gegen selbsttdtiges Ausfahren durch Einbau von 2 Stlick
Tellerfedern (Pos.57) gesichert. Diese Tellerfedern sind zwischen Pressenkopf (Pos.18)
und Handrad (Pos.31) angeordnet. Mittels einer Scheibe (Pos.23) und einer
Sechskantschraube (Pos.52) M10 (SW 17) werden die Tellerfedern vorgespannt.

Durch diese Vorspannung wird zwischen Ritzelwelle (Pos.3) und Pressenkopf (Pos.18)

eine Haftung bzw. Reibung erzeugt, die verhindert, dass sich die Ritzelwelle (Pos.3)
durch das Eigengewicht der Zahnstange (Pos.2) dreht und diese nach unten fahrt.
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3.2. Einstellung der Ausfahrsicherung (vVorspannkraft)

Durch die Vorspannung muss bei Aufwarts- bzw. Abwartsbewegungen der Zahnstange
(Pos. 2) eine héhere Betatigungskraft erbracht werden. Wurde die Vorspannkraft nicht
entsprechend dem Zahnstangen- und Werkzeuggewicht eingestellt, kann es zu einem
selbsttatigen Ausfahren kommen.

- Stellschraube (Pos.52) (Sechskantschraube SW 17mm) verdrehen:

+ Vorspannung wird erhéht

- Vorspannung wird reduziert

- Wirkungsweise der Ausfahrsicherung Uberprifen, ggf. erneut einstellen.

Nichtbeachtung zu erhohter Verletzungsgefahr fiir den Bediener
bzw. von unmittelbar an der Maschine befindlichen Personen
kommen!

: Da diese Bewegung unkontrolliert ablauft, kann es bei

4. Warnhinweise

ACHTUNG!!

Es darf keinesfalls zur Erhohung der Kraft an der Zahnstange eine
Rohrverlangerung oder ahnliches auf den Handhebel aufgeschoben
oder befestigt werden, da sonst Bruchgefahr (Uberlast) bzw.
Verletzungsgefahr (bei Versagen der Bauteile) besteht.

Der Handhebel darf unter keinen Umstanden gewaltsam in seine
Ausgangsposition gebracht werden, da dies zu einer Beschadigung
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des Entriegelungsbolzens und der damit verkniipften Mechanik fiihren
kann.

Ein normaler Arbeitsablauf ist unter diesen Umstanden nicht mehr
gegeben und die Beschadigungs- und Verletzungsgefahr durch den
Handhebel wird erheblich erhoht.

Das Handrad zur Verstellung der Zahnstange darf nur betatigt
werden, wenn sich der Handhebel in seiner aufrechten
Ausgangsposition (freigeschaltetes Getriebe) befindet, da sich dieser
sonst mit der Zahnstange nach unten bewegt! Verletzungsgefahr!

Alle an der Maschine arbeitenden Personen sind hieriiber zu
informieren.

Der Hersteller kommt fiir entgegen dieser Betriebsanleitung erfolgte
Bedienung und eventuell dadurch entstandene Schaden nicht auf!

5. Leistung und Wartung

Diese Presse ist flir eine Druckleistung von maximal:
DP 3000R - 30kN (ca. 3.000 kg)
ausgelegt.

An dem am Pressenkopf (Pos. 18) befindlichen Schmiernippel ist die Presse etwa alle
10 - 14 Tage mit einer Fettpresse leicht zu schmieren. Zur Erhéhung der Lebensdauer
ist die Zahnstange (Pos.2) stets leicht gefettet und sauber zu halten.
Verschmutzungen oder Beschadigungen an der Verzahnung der Zahnstange sind
unbedingt zu vermeiden, da dadurch weitere Schaden an der Ritzelwelle (Pos.3)
entstehen koénnen und den weiteren Betrieb der Presse beeintrachtigen oder
unmdglich machen kénnen.
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Bauteile und Komponenten der Presse, die ihre Lebensdauer erreicht haben, z.B.
durch VerschleiB, Korrosion, mechanische Belastung, Ermiidung und/oder durch
andere, nicht unmittelbar erkennbare Einwirkungen, sind nach erfolgter Demontage
entsprechend den nationalen und internationalen Gesetzen und Vorschriften fach- und
sachgerecht zu entsorgen.

Das Gleiche gilt auch fiir im Einsatz befindliche Hilfsstoffe wie Ole und Fette oder
sonstige Stoffe.

verbrauchter Bauteile wie z.B. Ritzelwelle, Sperrrad,
Sperrklinke, etc. kann zu einer Gefahrdung von Personen, der
Umwelt sowie von Maschinen und Anlagen fiihren. Die
entsprechenden, vor Ort geltenden Betreibervorschriften sind zu
beachten und anzuwenden.

: Die bewusste oder unbewusste Weiterverwendung

Arbeiten oder Reparaturen dirfen nur Fachkrafte ausfuihren, die aufgrund ihrer
fachlichen Ausbildung, Erfahrung und Unterweisung ausreichend Kenntnisse haben
uber:

- Sicherheitsvorschriften,

- Unfallverhltungsvorschriften,

- Richtlinien und anerkannte Regeln der Technik (z.B. VDE-
Bestimmungen, DIN EN-Normen).

Die Fachkrafte missen:
- die ihnen Ubertragenen Arbeiten beurteilen, mdgliche Gefahren erkennen und
vermeiden kdnnen,

- von dem Sicherheitsbeauftragten berechtigt sein, die erforderlichen Arbeiten
und Tatigkeiten auszuftihren.
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Bei eventuellen Ersatzteilbestellungen sind:
- Pressentyp,
- Maschinennummer und
- Baujahr

der Presse anzugeben.

Diese finden Sie auf dem 7ypenschild an der Maschine selbst.

6. Zubehor

6.1. Schlitzscheibe

Diese Presse ist standardmaBig mit einer drehbaren Schlitzscheibe (Pos.25)
ausgestattet, welche als Unterlage zur Zahnstange (Pos.2) dient und mit ihren vier
Durchfallschlitzen verschiedener Breite ein schneller Helfer sein kann, um Lager,
Hilsen, Ringe oder Buchsen von Wellen oder ahnlichem heraus oder hinein zu
dricken.

DP 3000R - 35, 50, 65, 80mm

A Gefahr durch Quetschen und Scheren von Hand oder Finger!
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6.2. Werkzeugaufnahmebohrung (ihnlich DIN 810)

Die Zahnstange (Pos.2) der Dornpresse kann mit einer zusatzlichen Passbohrung (H7)
versehen werden, um ein entsprechendes Werkzeug flir Anwendungen zu befestigen.
Die Werkzeugaufnahmebohrung wird zentrisch an der Unterseite eingebracht und
mittels eines seitlich befindlichen Gewindestiftes (Pos. 46) kann das Werkzeug gegen

Herausfallen gesichert werden.

Bitte beachten Sie, dass sich bedingt durch das jeweils eingesetzte Werkzeug das
Gesamtgewicht der Zahnstange andert und die Vorspannung der Ausfahrsicherung

ggf. nachgestellt werden muss.

Die GroBe der Werkzeugaufnahmebohrung mit Halteschraube an Ihrer Maschine ist

mit der Standardbohrung @ 32H7 ausgefiihrt.
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6.3. Rechtecktisch

Flir Thre Dornpresse stehen verschiedene Rechtecktische mit einer T-Nut (DIN 650)
an Stelle der drehbaren Schlitzscheibe zur Verfiigung. Diese eignet sich zum
Aufspannen von Vorrichtungen und Werkzeugen.

Der Rechtecktisch ist derart montiert, dass sich die T-Nut mittig zu der Zahnstange
befindet.
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6.4. Verdrehsicherung der Zahnstange

Die Zahnstangen-Verdrehsicherung verhindert, dass bei Biege- und/oder Fligearbeiten
in den eingebauten Werkzeugen Torsionskrafte auftreten, die zum einen der
Passgenauigkeit des Werkstlickes abtraglich sind und zum anderen die Ritzelwelle und
Zahnstange beschadigen kénnen.

6.5. Tiefenanschlag

Der AGEO-Tiefenanschlag flir Ihre Dornpresse der DP, DP-R und DP-HR Serie besticht
durch seine solide Bauweise und seine einfache Handhabung.

Er wird grundsatzlich als Hubbegrenzung eingesetzt und ist mit wenigen Handgriffen
auf das gewilinschte MaB eingestellt.

Mit wenigen Handgriffen lasst sich der AGEO-Tiefenanschlag durch Offnen des
Klemmhebels vom Bediener in der Hohe justieren und auch wieder fixieren. Mit Hilfe
eines Sechskantschlissels (Schllisselweite richtet sich nach dem Pressentyp) kann die
Einstellschraube mit Kontermutter an der hinteren Seite des Tiefenanschlages durch
Ldsen zusatzlich verstellt werden.
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Nach dem Verstellvorgang und der Inbetriebsetzung der Presse muss sowohl der
Klemmhebel als auch die Mutter an der Einstellschraube auf Festigkeit Uberprift
werden, um ein selbsttatiges Verstellen zu vermeiden.

Klemmhebel

Gefahr durch Quetschen und Scheren von Korperteilen, Hand und
Finger! Gefahr durch fliegende Teile!

6.6. Untergestell

Die Ageo-Dornpresse (ausgenommen Modelle der RS- und RT-Serie) kann auf einem
Untergestell in stabiler SchweiBkonstruktion montiert werden, um eine Tischhéhe von
ca. 720mm fir alleinstehende Dornpressen zu erreichen.

Die Dornpresse mit Untergestell ist unter allen Umstdnden mit geeigneten
Befestigungsmitteln am Boden gegen unkontrolliertes Verrutschen oder Kippen zu
sichern (siehe Aufstellung der Presse).
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6.7. Zahnstangenarretierung

Ihre Maschine ist mit einer zusatzlichen Zahnstangenarretierung flir Dornpressen mit
Ratschenantrieb ausgestattet. Diese gewahrleistet, dass sich die Zahnstange bei nach
vorne umgelegtem Hebel (Pos.30) am Handrad (Pos. 31) nicht mehr selbststdandig
nach oben bewegen kann. Die Arretierung der Zahnstange (Pos. 2) ist bedingt durch
die Sperrfunktion der Rastscheibe (Pos.13) in (ca.) 2,4 mm Schritten aufgeteilt.

Wir weisen darauf hin, dass sich die Position der Zahnstange in Abhangigkeit der
Krafte durch die elastische Verformung der Bauteile leicht verandern, d.h. nachgeben
oder nachlassen kann.

Anwendungsbeispiele:

— Komprimieren von Federelementen,

— Zusammenfiigen von Bauteilen durch
Kleben oder ahnlichem mit
gleichbleibendem Druck,

Mit dem Ratschenhebel (Pos.24) wird die Druckbewegung ausgefiihrt. Durch Umlegen
des Hebels (Pos.3) der Arretierung am Handrad (Pos.31) wird die Zahnstange (Pos.
2) mittels Sperrfunktion einer Rastscheibe (Sperrrad) (Pos.13) gegen die
Aufwartsbewegung verriegelt (eine Expansion von 1mm ist zuldssig).

Vor Gebrauch sind Werkzeuge, Vorrichtungen und Werkstlicke derart zu sichern, dass
bei Komprimierung von Federelementen oder dhnlichem keine unkontrollierte
Bewegung dieser Gegenstande  stattfinden kann. Bei Einsatz  der
Zahnstangenarretierung ist darauf zu achten, dass keine unkontrollierten Bewegungen
auftreten kénnen, die Personen und/oder Einrichtung gefahrden.

Die Druckbeaufschlagung im Werkstick darf nicht Gber die zulassige Druckleistung
der Presse hinaus gehen. Die Angaben auf dem Typenschild und dem MaBblatt dieser
Bedienungsanleitung sind zu beachten.
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Bei erreichtem Druck oder Weg muss der Ratschenhebel (Pos.24) vor Beginn der
Arbeiten am Werkstiick wieder in seine Ausgangsposition (freigeschaltetes Getriebe)
gebracht werden. Nach Beendigung der Arbeiten an dem Werkstiick ist dieses gegen
Expansion zu sichern.

Nach Sicherung des Werkstlickes gegen Expansion wird der Ratschenhebel (Pos. 24)
wieder mit Druck beaufschlagt, um die Zahnstangenarretierung zu entlasten und
anschlieBend/gleichzeitig der Hebel (Pos.30) flir die Zahnstangenarretierung gedffnet.
Eine Expansion von 1mm ist zulassig.

Bei Nichtbeachten der Sicherung des Werkstiickes vor der Loésung der
Stosselarretierung kénnen durch unkontrollierte Bewegungen des PressenstdBels
(Pos.2), des Handrades (Pos.31) und bzw. oder des Ratschenhebels (Pos.24) schwere
Verletzungen des Bedieners und Personen im Umfeld der Maschine auftreten.

Da AGEO Press GmbH die Umsténde der Nutzung der Stosselarretierung nicht bekannt
sind oder sein kann, ist allein der Betreiber sowie der Bediener der Presseneinrichtung
fur die SicherungsmaBnahmen verantwortlich.

Zahnstangenarretierung (Rastscheibe (Pos.13) — Sperrklinke
(Pos.6), sowie an dem Ratschenhebel (Pos.24) und der
Kurvenscheibe (Pos. 20) auftreten und den weiteren Gebrauch
der Presse einschranken oder unmoglich machen. Bei
ungesicherten Bewegungen kann es bei Nichtbeachtung zu
erhohten Gefahren einer Verletzung des Bedieners bzw. von
unmittelbar an der Maschine befindlichen Personen kommen!

: Bei Nichtbeachten konnen Beschadigung an der

6.8 Mechanische StoBelriickhub-Unterstiitzun

Um den StoBelriickhub zu unterstitzen ist Uber eine Seilfiihrung (Pos.26) und
»Galgen™ (Pos.10) ein Gegengewicht (Pos.8) angebracht, welches die Masse des
StéBels (Zahnstange) (Pos.2) ausgleicht und dazu fuhrt, dass der Bediener bei dem
Positionieren des StoBels unterstiitzt wird.

Um Unfalle beim eventuellen AbreiBen des lastfihrenden Seiles (Pos.58) zu

vermeiden, ist ein nicht unter Spannung mitlaufendes Sicherungsseil (Pos.58) mit
eigener Seilfihrung bzw. Seilaufhangung angebracht.
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Die Gewichtskraft des Gegengewichtes (Pos. 8) ist der Art gewahlt, dass vom Bediener
immer ein geringer Kraftaufwand verlangt wird, um den StoBel (Pos.2) auf die
gewlinschte Position zu bewegen. Zudem soll dieses zusatzlich gewahrleisten, dass
der StéBel beim Ablegen des Handhebels (Pos.24) in die Kurvenscheibe (Pos.20) nicht
selbststéandig (d.h. ohne Beeinflussung des Bedieners) seine Position verandern kann.
Durch den Anbau/Abbau eines Werkzeuges an den StoBel tritt eine
Gewichtsveranderung ein und der StoBel kann sich selbststéndig nach unten
bewegen. Um das zu vermeiden, muss durch Einstellung der ,Ausfahrsicherung" die
Gewichtsveranderung ausgeglichen werden.

Die unten aufgezeigte schematische Darstellung soll das Funktionsprinzip
verdeutlichen. Der Flihrungswagen (Pos.27) mit der Laufschiene (Pos. 28) sind bei
dieser Presse im Rechteckrohr (MSH Profil) untergebracht und ist durch eine seitliche
abnehmbaren Offnung (Pos. 7) fiir Kontrolle und Wartungsarbeiten zugénglich.

Siehe ,, 3.2 Einstellung der Ausfahrsicherung (Vorspannkraft)"

-\

ool v

Gegengewicht

ACHTUNG durch falsche Einstellung der Gewichtsverhaltnisse
zwischen St6Bel und Gegengewicht kommt es zu
selbststandiger, unkontrollierte StoBelbewegung, welche den
Bediener verletzen kann.

Es besteht ein hoheres Risiko von Einklemmen, Abscheren und
Quetschen von Korperteilen.
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6.9. Wartungsarbeiten an der mechanischen StoB3elriickhub-
Unterstiitzung

Es ist taglich der einwandfreie Zustand des lasttragenden Drahtseils (Pos.58), des
mitlaufendem Sicherungsseils (Pos. 58) und den dazu gehdrigen Seilverbindungen wie
Seilverbinder, Kauschen und Karabinerhaken (Pos.64) zu Uberprifen.

Sollte an einem dieser Elemente geringste Schaden festzustellen sein, mlissen die
Arbeiten mit der Maschine unverzliglich eingestellt werden, bis der Schaden durch
Fachpersonal behoben ist.

Die Drahtseile und die Laufrollen / Seilscheiben (Pos.26) bendétigen keinerlei
Schmierung und sind vor starken Verschmutzungen zu bewahren. Die Laufschiene /
Flhrungsschiene (Pos.28) und der Flihrungswagen (Pos.27) sind selbstschmierend.

ACHTUNG: Bei Feststellung von Beschadigungen dieser
Elemente ist der Betrieb sofort einzustellen!

Durch ein beschadigtes Drahtseil bzw. Seilverbindung kommt
es zu selbststandiger, unkontrollierter StoBelbewegung,
welche den Bediener verletzen kann.

Es besteht ein hoheres Risiko von Einklemmen, Abscheren und
Quetschen von Korperteilen.

Bei Austausch des StdBels (Pos.2) ist dieser auf die unterste erreichbare Position zu
fahren. AnschlieBend muss die beigefligte Gewindestange (Pos. 54+55) (M12) in die
seitlich befindlichen Bohrungen eingefiihrt werden und mit der beigefligten Mutter vor
Herausfallen gesichert werden. Das Gegengewicht (Pos.8) wird nun durch Betatigen
des Handrades auf der Gewindestange abgesetzt und bewirkt eine Entlastung des
Drahtseiles (P0s.58).

Eine Demontage des StoBels (Pos2) kann anschlieBend durch Fachpersonal
durchgefiihrt werden.
Bei eventuellen Ersatzteilbestellungen sind:

1* Pressentyp: DP3000R+MRE+SA

2* Maschinennummer

3* Baujahr

der Presse anzugeben.
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zwischen StoBel und Gegengewicht kommt es zu
selbststandiger, unkontrollierte Stosselbewegung, welche den
Bediener verletzen kann.

Es besteht ein hoheres Risiko von Einklemmen, Abscheren und
Quetschen von Korperteilen.

: ACHTUNG: Durch falsche Einstellung der Gewichtsverhaltnisse

7. Urheberrecht und technische Unterlagen

Das Urheberrecht an dieser Bedienungsanleitung und deren Inhalt verbleibt bei dem
Hersteller. Diese Bedienungsanleitung ist nur flr den Betreiber und dessen Personal
bestimmt.

Vervielfaltigung ist nur zur eigenen Verwendung gestattet. Sie enthalt Vorschriften
und Hinweise, die weder vollstandig noch teilweise

- vervielfdltigt,
- Vverbreitet, oder
- anderweitig mitgeteilt werden dlrfen.

Zuwiderhandlungen kénnen strafrechtliche Folgen nach sich ziehen.

Produktion und Vertrieb
AGEO Press GmbH Telefon: (+49)0 6151 — 101 50 00

Fax: (+49)0 6151 — 101 50 05

info@dornpresse.de
D- 64367 Muehltal www.dornpresse.de
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EG — KONFORMITATSERKLARUNG

im Sinne der Maschinen-Richtlinie 2006/42/EG
Bauart der Maschine:

Fabrikat:

Dornpresse DP3000R

mit Ratschenantrieb,

mit Riickhubunterstiitzung (Riickhubeinheit)
und StoBel-Klemmung (Arretierung)

ist entwickelt, und gefertigt in Ubereinstimmung mit der EG-Richtlinie 2006/42/EG in
alleiniger Verantwortung von:

AGEO Press GmbH
An der Schillertanne 6
D- 64367 Miihital

Folgende harmonisierte Normen sind angewandt:

4* DIN EN 12100, Sicherheit von Maschinen, Allgemeine Gestaltungsleitsatze.

5* EN ISO 14121, Risikobeurteilung.

6* EN ISO 12100, Risikominimierung.

7* Eine technische Dokumentation ist vollstandig vorhanden.

8* Die zur Maschine gehdrende Bedienungsanleitung liegt in Deutsch und
Englisch vor.

Auf begriindetes Verlangen kdnnen die speziellen Unterlagen zu der Maschine
einzelstaatlichen Stellen ausgehandigt werden.

Muehltal den, 01.02.2023

Kirsten Pref3
Geschaftsfiihrerin
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